Modul Schweil3erprifung

Erstellen und verwalten Sie mit WeldTech lhre SchweiBerprifungsbescheinigungen und lassen sich zu lhren
Parametern die richtigen Geltungsbereiche berechnen. Die passende Zeugnisbezeichnung wird durch WeldTech
anhand der eingegebenen Parameter automatisch generiert. WeldTech unterstutzt fir jeden Einsatzbereich die
passende Norm, darunter fallen unter anderem:

e DIN EN ISO 9606-1: 2017 und ASME (LichtbogenschweiRRen)

e DIN EN ISO 14732 (Bediener)

° DIN EN 13067 (Kunststoffschweiﬁen) Andern | Neu @ Léschen  berechne GB = Zeugnis kopiersn

e DIN EN ISO 287-6: 2010 (Guss) Detail | Priifdaten 1 | Prifdaten 2

b DIN EN ISO 13585 2012_10 (Hartlbten) Zeugnisbez.: 150 9606-1 142/135 T BW/FW (1.2/1.4)/FM1 nm/S s5.0/t15 D200 1-L045/PA 55 m
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Detail ‘ Prifdaten 1 Prifdaten 2

Zeugnisbez,: 150 9606-1 142 T BW 1.2/1.4 nm £5.0 D200 J-L045 ss mb
Prozess: 142 #12

Halbzeug: T P, T

Nahtart: BwW BW, Fw
Werkstoffgruppe: 1.2 14

Werkstoffa: 1.2 F 14 F 1-11

Szw: & nm

Gas: C1, C1 Va

Hilfsstoff: 2,02 v

Pulver: SA AR 197 ACE v

Stromart & -Polung: =+ =+

Dicks: 5,00 -
SchweiBgutdicke: 5,00 3,00 = 10,00
Durchrnesser: 200,00 100,00 -
Schweissposition: 1-1045 j 1-1045, PA, PC, DE, PG, P1
Nahteinzelheiten:  ssmb V4 ss mb, bs, FW: sl, ml
Hinweis:




